
6. Messermachertreffen bei J. Schanz in Stutensee 30.4.05 Dr. H. Weisshaupt

Gefügeausbildung nach dem Schmieden und C-Gehalt

Stähle für Messer – Ausschöpfung des Leistungspotentials durch Legierung und Wärmebehandlung



6. Messermachertreffen bei J. Schanz in Stutensee 30.4.05 Dr. H. Weisshaupt

Normalisieren und Gefüge Walzzustand 0,25% C

Stähle für Messer – Ausschöpfung des Leistungspotentials durch Legierung und Wärmebehandlung



6. Messermachertreffen bei J. Schanz in Stutensee 30.4.05 Dr. H. Weisshaupt

Einfluß des Weichglühens auf das Härtegefüge

Stähle für Messer – Ausschöpfung des Leistungspotentials durch Legierung und Wärmebehandlung


