Geflugeausbildung nach dem Schmieden und C-Gehalt

Bild 11. Kohlenstoffstahl mit 0,16% C, _ Bild 10. Kohlenstoffstahl mit 0,35% C,
Schmiedezustand, Ferrit- und Perlitgefiige. Schmiedezustand, Ferrit- und Perlitgefiige.
B

= 500 V = 500

Bild 14. Kohlenstoffstahl mit efwa 2,2% C, luft-

Bild 12. Kohlenstoffstahl mit 1,1% C, Bild 18. Kohlenstoffstahl mit 1,4% C, . aus Ledeburit, Zementit und
Schmiedezustand, Perlit und Zementit. Schmiedezustand, I’e:‘lit. und Zementit. gekiihlt, beStehe]lg}gﬂi};l_S - g
V— A00 V = 500
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Normalisieren und Gefige Walzzustand 0,25% C
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Bild 38. Stahl mit 0,25% C. Walzzustand.

V — 100 Bild 39. Stahl mit]0,25% C, nach dem Walzen

normalisiert., V = 100
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EinfluB des Weichglihens auf das Hartegeflige

: - 5 . : ; 1 25 Bild 42, Aus dem geglithten Zustand gehictet:
Bild 40. Aus dem Schmiedezustand gehdrtet: Bild 41. Stahl mit 1,4% C weich gegliiht. s S BN e et e e
Ungeléstes Karbid, netzformig. V = 500 V = 500 Ungelistes Karbid, kugelftrmig. ¥ = 504
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